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ÇELİK ELEK TELİ

Çelik elek işleme işlemlerinin yapıldığı çeşitli tip ve büyüklükte göz açıklıklarında; yüksek karbonlu 
filmaşinden çekilen DINC-17223 veya TS 2500 yaylık telden örülmüştür.

Örgü elekler tel çapı ve gözeneğine göre örüldükten sonra, plaka halinde veya iki yanı DKPC sac 
ile soğuk olarak kıvrılmaktadır. Tezgahlarımızda max. 265 cm eninde dokuma yapılmaktadır.

ÇELİK ELEK KULLANIM ALANLARI

Kum, Çakıl Eleme Tesisleri, Maden Ocakları, Kömür İşletmeleri, Un Fabrikaları, Asfalt Tesisleri, 
Gıda Sanayi, Gübre Sanayi, Kimya Sanayi

* Taşıyıcı lamalar üzerine mutlaka elek fitili takılması, elek kenarlarından geri sacı ile iyice
gerdirildikten sonra elek kelepçeleriyle taşıyıcı lamalara sabitlenmesi gerekmektedir.

ÇELİK ELEK KULLANIMI

* Tellerin kapalı bir yerde muhafaza edilmesi,
* Taşıyıcı lamalar üzerine mutlaka elek fitili takılması,
* Elek kenarlarından gergi sacı ile iyice gerildikten sonra elek kelepçeleriyle taşıyıcı lamalara
sabitlenmesi,
* Elek montajı bittikten sonra, orta kısmının oval olması,
* Montajdan sonra, makinenin boş olarak belli bir müddet çalıştırılması ve civata boşluklarının alınması,
* Eleğin gerdirme işleminin çok iyi yapılması, aksi takdirde yığılma yapacak, bu da kırılmaya yol
açacaktır,
* Eleğin bükülmüş (bitmiş) hali, kasa ölçüsünden 3 - 4 cm kısa olmalıdır.
* Elekleri parçalı kullanmak ekonomiktir. Bütün bir elek değişmek yerine, yıpranan kısmı değiştirmek
gibi.
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